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CLAIMS 



L) Prefabricated element for laying wall and floor tiles, characterized in that several tiles (2, 22) 
are attached by strong adhesion to a shared support plate (1,21), which has at two of its 
edges (5, 6) that converge to a common corner (7), protruding rabbet (3), and, at the two 
other edges, counter [opposing] rabbets (4), which overlap over the rabbet of the next 
adjacent element. 



2. Prefabricated element according to Claim 1, characterized in that the support plate (1, 21) is 
rectangular, in particular square. 



3. Prefabricated element according to Claim 2, characterized in that the height of the rabbet (3, 
4) corresponds to half of the thickness of the support plate (1,21). 



4. Prefabricated element according to Claim 3, characterized in that the rabbet (3) protrudes at 
the top side of the support plate (1, 21) by [an amount that is] half of the seam width (13) 
over the common edge (5, 6) of the tiles (2, 22). 

5. Prefabricated element according to Claim 4, characterized in that, beneath the rabbets (3), an 
open recess (8) is provided against the bottom side of the support plate, with such a recess 
being at least as wide as the width of the rabbet (4) that protrudes against the opposite 
longitudinal edge of the support plate. 

6. Prefabricated element according to Claim 5, characterized in that the width (b) of the recess 
(8), for the formation of an expansion seam (10), is kept larger than the width of the counter 
rabbet (4) that engages in the recess. 



7. Prefabricated element according to one of Claims 1-6, characterized in that the support plate 
(1) consists of one piece, preferably made of hard foam, and is provided with rabbets. 
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8. Prefabricated element according to Claim 7, characterized in that the hard foam plate (la, lb) 
has congruently designed surface sides that however, are mutually offset at two of their edges 
in the diagonal direction by the depth of the rabbet (3, 4). 

9. Prefabricated element according to one of Claims 1-6, characterized in that the support plate 
(21) is prefabricated from concrete. 
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Prefabricated Element for Laying Wall and Floor Tiles 

The invention relates to a prefabricated element for laying wall and floor tiles. 

It is known, particularly in laying floor tiles in the open, for example, to cover terrace balconies, 
roof terraces, court entrances, etc., to lay tiles in a mortar bed or a mixed bed of sharp sand and 
cement. Here, the tiles are inserted and hammered individually next to each other into the 
prepared bed. After the bed has set, the seams that remain between adjacent tiles are cemented. 
Such [tile] covers are exposed to continuous temperature variations, leading to hair [hair-like] 
and tension cracks in the cover as a result of expansion and contraction. Such cracks damage the 
surface of the laid covers and, moreover, they allow humidity to penetrate into the underlying 
bed. This humidity causes a chemical conversion of the excess lime that is enriched in the bed, 
which leads to the precipitation of silicate. The silicate precipitates migrate to the surface, where 
they form gray- white, esthetically unpleasant spots on the tiles, which can no longer be removed. 
In addition, the tiles can also be damaged by the humidity in the hair or tension cracks caused by 
freezing in winter, leading, in many cases and within a relatively short time, to the need to 
replace the entire plate cover. 

The invention is based on the problem of greatly preventing the penetration of humidity, and 
above all of facilitating and accelerating the laying of the tiles. For this purpose, a prefabricated 
element according to the invention is proposed, where several tiles are attached with strong 
adhesion to a common support plate, which has protruding rabbets at two of its edges that 
converge to a common corner, and at other edges has recessed [offset] counter rabbets, into 
which the rabbet of the next adjacent element engages with overlap during the laying. 
Advantageously, the support plate can be rectangular in shape, or square, and has an edge length 
of approximately 50 cm or more. In a preferred embodiment of the invention, the height of the 
rabbet and the height of the counter rabbet in each case is half the thickness of the support plate. 
In this case, the rabbet on the top side of the support plate can protrude by a predetermined seam 
width over the entire edge of the tiles; beneath this rabbet, a recess that is open towards the 
bottom side of the support plate can be provided, which is as wide as the width of the counter 
rabbet that protrudes at the opposite longitudinal edge of the support plate. 
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Other advantageous embodiments of the invention are provided in the dependent claims in 
connection with two embodiment examples of the invention, which are described below and 
represented in the drawings. 

In the drawings: 

Figure 1 shows a first prefabricated element in a top view from above, 

Figure 2 shows an enlarged section of the cross section of the prefabricated element and of an 
adjacent element at position C according to Figure 4, 

Figure 3 shows a cross section along line III-III in Figure 1, and [sic] 

Figure 4 shows a space [spatial] diagram of the support plates of two prefabricated elements to 
be laid next to each other, with such plates consisting of two partial plates laid one above the 
other, where each one of the elements has a structure shown in Figures 1-3; 

Figure 5 shows another prefabricated element in the top view from above, 

Figure 6 shows a cross section through the adjacent marginal zones of two adjacent prefabricated 
elements according to Figure 5, approximately in actual size, 

Figure 7 shows a cross section through line VII-VII in Figure 5 through this prefabricated 
element, and 

Figure 8 shows a partial surface of a terrace cover, which is composed of six columns and seven 
rows, each with one prefabricated element according to Figure 1 . 

In the first embodiment example, the support plate 1, which is designed as a single piece, is 
located beneath the tiles 2, according to Figures 2 and 3. The plate is square, having at its upper 
part a protruding rabbet 3 at the two edges 5 and 6 of the tile cover, with such edges converging 
at the common corner 7. On the opposite side, the bottom part has a protruding rabbet 4. The 
latter is offset diagonally with respect to the upper rabbet 3. Accordingly, below the rabbet 3, a 
recess 8 is located, into which the rabbet 9 of the second prefabricated element B engages with 
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small separation [dividing area]* 10, when it is laid next to a prefabricated component having a 
similar design and is indicated in Figure 4A. The rabbet 9, which protrudes at the bottom, of the 
adjacent element B here corresponds to the bottom rabbet 4 of the support plate 1 of the 
prefabricated element A, with such a plate being represented in cross section in Figure 3. The 
seams 13 that remain between two abutting rows of piles 2 5 according to Figure 2, can be 
cemented after the laying in a known way. 

The design of the prefabricated element, which is such that (see Figure 3) the tiles 2 are firmly 
connected with the support plate 1, with this support plate being provided with rabbets 3 in the 
upper area and rabbets 4 in the lower area, has the resulting advantage that the forces of pressure 
acting from above on the tiles 2 are transmitted via the rabbet 3, etc., directly to the support 
plates of the adjacent prefabricated elements, so that the specific floor pressures, in the case of 
locally acting forces of pressure, are distributed over larger areas. The result is that the 
undesirable depression [lowering] of individual plates, which otherwise would occur as a result 
of exposure to pressure, with the simultaneous presence of humidity and thus softening of the 
bed, is avoided. Another characteristic of the invention consists of the fact that, during the laying 
of the fabricated elements in the bottom area that is beneath the rabbet 4, [the design] has 
dimensions such that it [possibly referring to "rabbet 4"] is at a sufficient distance from the 
rabbet 9 of the adjacent prefabricated part B to allow expansion under the influence of heat, so 
that the heat tension that exists in a prefabricated element cannot be transmitted to the adjacent 
prefabricated element. Instead, a compensation of the tension inside the laid prefabricated 
element occurs. 

Advantageously, the seam [or groove], which bears the reference numeral 10 in Figures 2 and 6, 
can have a size of, for example, 3 mm. In this Figure 6, one can see that the protruding bottom 
rabbet 4 has a seam separation of 3 mm at 10 compared to the lower section 4a of the adjacent 
concrete plate while in the upper area of the protruding rabbet 3 it abuts against the recessed part 
3a of the adjacent plate. The seam separation 13 between the tiles 2 and T corresponds to the 
normal seam separation, as in the laying of tiles in a conventional bed. 

The prefabricated element according to the invention is shown, in Figure 1 in a top view, in 
Figures 2 and 3 in a cross section, and in Figure 4 in an oblique view. Such a finished element 
consists of tiles 2 that form the surface and which are arranged in the usual way with respect to 
each other and pointed up [cemented] with mutual separation. As described, these tiles are 

* [Called "seam" later in the German document.] 
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connected by gluing, in a so-called thin-bed procedure, to the support plate 1 whose size 
corresponds to the size of the prefabricated element. Here, a water-resistant two-component glue 
and cementing material is appropriate and advantageous for outside covers, where the material is 
applied to the surface of the support plate as well as between and into the seams. 

Figures 1 and 5 clearly show the protruding rabbets 3 and 4. Figure 4 shows how the two 
adjacent prefabricated elements 4 and 8 are laid with respect to each other. In the process, the 
mutually engaging rabbets are glued to each other. 

A particularly advantageous embodiment of the invention is shown in Figures 1 and 2, where 
Figure 2 represents the [cross] section C according to Figure 4. The tiles bear the reference 
numeral 2 and the support plate bears the reference numeral 1 . The support plate here consists of 
an insulating plastic plate 1, preferably one made of foamed polystyrene plastic or a similar 
material as marketed, for example, under the trade name, "Styrodur." 

The support plate also has the described rabbet arrangement and it is laid and connected in the 
described manner with adjacent prefabricated elements or bottom plates. Since the bottom plate 
here consists of an insulating material, the resulting advantage is that silicate migration through 
the seams and tiles is completely prevented, because lime is no longer present in this 
prefabricated element. 

Finally, the support plate according to the invention, as shown in Figures 1-4, has an increased 
insulation effect, in particular heat insulation, and it is therefore particularly well suited for 
laying in cellar rooms, or in rooms and floors that are exposed to wetness. 

In contrast to the above-described embodiment examples, in the case of the prefabricated 
element according to Figures 5, 6 and 7, the support plate 21 is manufactured as one piece made 
of concrete. The plate has an upper rabbet 3 on its tiles 22 designed with a square shape 
according to Figure 5 as a support surface. Each rabbet has a height that corresponds to half the 
thickness of the concrete support plate 21, where, however, the width of the rabbet 3, bearing the 
reference b in Figures 6 and 7, is chosen to be slightly larger than the width of the bottom rabbet 
4, and thus an expansion seam 10 is obtained when two prefabricated parts are joined together, as 
can be seen in Figure 6. 

The prefabricated element with a support plate 21 that is manufactured from concrete also has 
the advantage that silicate precipitations are largely prevented because, in contrast to the usual 
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normal laying of tiles to date, in a lime-containing bed, no excess of lime is present in the 
support plate provided here. In spite of the larger weight in comparison to the first embodiment, 
the second embodiment as well extraordinarily facilitates and accelerates the laying and, above 
all, a high permanent resistance is achieved if the laying is carried out in an area of 
unconsolidated soil, or in court entrances and similar situations. 

The two prefabricated elements according to the invention are characterized by a prefabricated 
seam formation and complete laying, so that the elements can be laid substantially more rapidly, 
even in comparison to the conventional laying designs, as a result of which much time and 
considerable laying costs can be saved. 
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Anspriiche . 

^I^Fertigelement zur Verlegung yon Wand- und Bodenf liesai, 
dadurch gekennzeichnet, da3 mehrere ELiesen (2,22) 
festhaftend auf einer gemeinsauien Unterlagplatte (1,21) 
befestigt siad, die an zwei ihrer an einer gemeinsamen 
Ecke (7) zusammenlauf enden Kanten (5,6) vorspringende 
Palze (3) und an den "beiden anderen Kanten Gegenfalze 
(4) aufweist, welche "bei der Verlegung die Ealze des an- 
schlieflenden Nachbarelements uberlappend ubergreifen. 

2. Fertigeleraent nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daJ3 die Unterlagplatte (1,21) recbteckf brmig, insbeson- 
dere quadratisch ist. 



3. Fertigelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
da& die Hbhe der raize (3,4) der Halfte der Dicke der 
Unterlagplatte (1,21) entspricht* 



4. Pertigelement nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Falz (3) an der Oberseite der Unterlagplatte 
(1,21) um die Halfte der Pugenbreite (13) uber die ge- 
TDeinsame Kante (5,6) der ELiesen (2,22) vorsteht. 



5. Pertigelement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB unterhalb des Ealzes (3) eine gegen die Unterseite 
der Unterlagplatte offene Aussparung (8) vorgesehen ist, 
welche mindestens so breit ist, v/ie die Breite des an 
der gegenuberliegenden Langskante der Unterlagplatte 
vorstehenden Palzes (4). 

6. Pertigeletoent nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Breite ("b) der Aussparung (3) zur Eildung einer 
Dehnfuge (10) grbfier gehalten ist als die Breite de3 in 
die Aussparung eingreif enden Gegenfalzes (4). 
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7. Fertigelement nach einera der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Unterlagplatte (1) aus einem 
StUck, vorzugsweise aus Harts chaumstof f besteht und mit 
Palzen versehen ist. 

8. Fertigelement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Hartschaumstof fplatte (la, lb) deckungsgleich aus- 
gebildete Oberflachenseiten hat, die jedoch an zwei ihrer 
Kanten gegeneinander in diagonaler Richtung urn die Tiefe 
der Falze (3, 4) versetzt sind. 

9. Fertigelement nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Unterlagplatte (21) aus Beton vorge- 
fertigt ist. 
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Eertigelement zur Yerlegung von Wand- und Bodenfliesen. 

Die Erfindung betrifft ein Eertigeleaent fiir die Verle- 
guag you Wand- und Bodenfliesen. 

Es ist bekannt, insbesondere beim Verlegen von Bodenfliesen 
im Ereien, beispielsweise fiir Terras senabdeckungen, Ealkone, 
Dachterrassen, Hofeingange usw. die Eliesen in ein Mortel- 
oder Mischungsbett aus scharfenj Sand und Zement zu verlegen. 
Hierbei werden die Eliesen einzeln nebeneinander in das 
vorbereitete Bett eingeklopft. Nach dem Abbinden des Bettes 
werden die zwischen benachbarten Eliesen verbliebenen Eugen 
ausgefugt. Solche Belage sind standig Tempera turschwankungen 
^ausgesetzt, die infolge der Ausdehnung und Zu3ammenziehung 
zu Haar- und Spannungsrissen in dem Belag fiihren. Solche 
Risse beschadigen die Oberfiache der verlegten Belgge und 
lassen daruberhinaus Eeuchtigkeit in das darunterliegende 
Bett eindringen. Diese Eeuchtigkeit bewirkt eine chemische 
Umwandlung des irn Bett angereicherten Kalkuberschusses, was 
zu einer Absonderung von Silikat fiihrt. Die Silikatab- 
sonderungen wandern an die Oberflache und bilden dort 
grau-weiiSe, unansehnliche Elecken auf den Eliesen, die nicht 
mehr zu beseitigen sind. AuSerdem kbnnen die Eliesen auch 
durch G-efrieren der Eeuchtigkeit in den Haar- Oder Spannungs- 
rissen im Winter beschadigt werden, "was in vielen Eallen und 
in relativ kurzer Zeit die Erneuerung des gesamten Plattenbe- 
lages erfordert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Eindringen von 
Eeuchtigkeit weitgehend zu verhindern und vor allera die Yer- 
legung der Eliesen zu erleichtern und zu beschleunigen. Hier- 
zu wird erf indungsgemaB ein Eertigelement vorgeschlagen, bei 
welchem mehrere Eliesen festhaftend auf einer gemeinsamen 
Unterlagplatte befestigt sind, die an zwei ihrer an einer ge- 
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meinsamen Ecke zusammenlaufenden Kauten vorspringende 
Ealze uad an anderen Kanten zuriickgesetzte G-egenfalze auf- 
weist, in welche die Ealze des "bei der Verlegung anscblie- 
Benden Nachbarelements uberlappend eingreifen. Vorteilbaft 
kann die Unterlagplatte recbteckf ormig oder quadratiscb aus- 
gebildet sein und eine Kantenlange von etwa 50 cm oder iaebr 
aufweisen. Bei einer bevorzugten Ausfubruugsf orm der Er~ 
f indung betragt die Hbbe der Ealze und die Hbbe der G-egen- 
falze jeweils die Halfte der Dicke der Unterlagplatte. In 
diesea Ealle kann der Falz an der Oberseite der Unterlag- 
platte urn eine vorgesebene Eugenbreite iiber die gemeinsame 
Kante der Eliesen vorsteben und unterbalb dieses Ealzes eine 
gegen die Unterseite der Unterlagplatte offene Aussparung 
vorgesehen sein, welcbe so breit ist wie die Breite des an 
der gegenuberliegenden langskante der Unterlagplatte vor- 
stebenden Gegenfalzes. 

Weitere zweckmaflige Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sicb aus den Unteransprucben in Verbindung mit zwei nach- 
stehend bescbriebenen Ausfubrungsbeispielen der Erfindung, 
welche in der Zeicbnung dargestellt sind. 

Es zeigen : 

Eig. 1 ein erstes Efertigelement in der Draufsicbt von oben, 

Pig. 2 einen vergrbBerten Ausscbnitt aus dem Querscbnitt 
des Eertigelements und eines Nacbbarelements an 
der S telle C nacb Eig. 4, 

Eig. 3 einen nacb der Linie III-III in Eig 1 gefiibrteu 
Querscbnitt und 

Eig. 4 in raumbildlicber Darstellung die jeweils aus zwei 
ubereinandergescbicbteten Teilplatten bestebenden 
Unterlagplatten zweier nebeneinander zu verlegender 
Eertigelemente, von denen jedes einen Aufbau nacb 
den Eig. 1 bis 3 aufweist ; 
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Pig. 5 ein anderes Pertigelement in der Draufsicht von 
oben, 

Pig. 6 einen Querschnitt durch die aneinandergrenzenden 
Randzonen zweier benachbarter Fertigelemente nach 
Pig. 5 etwa in nattirlicher GrSBe, 

Pig. 7 einen nach der Linie VII-VII in Pig. 5 gefiihrten 
Querschnitt durch dieses Pertigelement und 

Pig. 8 eine aus sechs Spalten und sechs Reihen mit je einem 
Pertigelement nach Pig. 1 zusamraengesetzte Teilflache 
eines Terrassenbelages. 

Beim ersten AusfUhrungsbeispiel weist gemaB den Pig. 2 und 3 
die unterhalb der Pliesen 2 befindliche, einstttckig ausge- 
ftihrte Unterlagplatte 1 auf. Die Platte 1st quadratisch und 
hat an ihrem oberen Teil einen vorspringenden Palz 3 an den 
beiden Kanten 5 und 6 des Fliesenbelages, welche an einer 
gemeinsamen Ecke 7 zusamraenlauf en. Der untere Teil hat an der 
gegenUberliegenden Seite einen vorspringenden Palz 4. Dieser 
ist gegenuber dem oberen Falz 3 diagonal versetzt. Dem- 
gemaB befindet sich unterhalb des Palzes 3 eine 
Aussparung 8, in welche der Palz 9 eines zweiten Fertigele- 
raents B mit geringem Abstand 10 elngreift, wenn dieses neben 
einem in Fig. 4a angedeuteten, gleichartig ausgebildeten 
Pertigbauteil verlegt wird. Der unten vorspringende Falz 9 
des Nachbarelementes B entspricht dabei dem unteren Falz 4 
der in Fig. 3 itn Querschnitt dargestellten Unterlagplatte 1 
des Fertigelements A. Die zwischen zwei aneinandergrenzenden 
Reihen von Pliesen 2 bestehenbleibenden Fugen 13 nach Pig. 2 
kSnnen nach dem Verlegen in bekannter Weise ausgefugt werden. 

- 6 - 
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Durch die Ausbildung des Fertigelementes ia der Weise, 
daB (vergl. Pig. 3) die Pliesen 2 mit der Unterplatte 1 
fest verbunden werden uad dafi dieae Unterplatte mit Pal- 
zen 3 im oberen und Falzen 4 im unteren Bereich versehen 
ist, ergibt sich auch der Vorteil, daB Druckkrafte, die von • 
oben auf die Pliesen 2 sinwirken, uber die Falze 3 usw. 
unmittelbar auf die Unterlagplatten der benachbarten Fertig- 
elemeate ubertragen werden*, so daB die spezif ischen Boden- 
driicke bei ortlich wirkenden Druckkrafteu auf groBere Be- 
reiche verteilt werden, Dadurch ist das sonst auftretende 
unaugenehme Absinken einzelner Flatten infolge Druckbe- 
lastung bei gleichzeitiger Anwesenheit von Feuchtigkeit und 
demgeiaaB bei Aufweichen des Bettes vermieden. Ein weiteres 
Merkmal der Erfindung besteht darin, daB beim Verlegen der 
Fertigelemente im unteren Bereich, also unterhalb der Falze 
4 so beraessen ist, daB er zu dem Falz 9 des benachbarten 
Fertigteiles B einen ausreichenden Abstand fiir die Dehnung 
unter VarmeeinfluB hat, so daB die in einem Fertigelement 
bestehenden karmespannungen nicht auf das benachbarte Pertig- 
element ubertragen werden konnen. Es findet vielmehr ein Aus- 

gleich der Spannungen innerhalb des verlegten Fertigelementes 
statt. 

ZwecknriBig kann die Fuge , die in Pig. 2 und 6 mit 10 be- 
zeichnet ist, beispielsweise 3 mm groB sein. In ddeser Fig. 6- 
ist erkennbar, daB der vorspringende untere Palz '4 den 
Pugenabstand von 3 mm bei 10 gegeniiber dem unteren Abschnitt 
4a der benaclibarten Betonplatte hat, wahrend im oberen Be- 
reich der vorspringende Palz 3 stoflend an dem benachbarten 
verse tz ten Teil 3a der Nachbarplatte anliegt. Der zwischen 
den Pliesen 2 und 2 1 bestehende Pugenabstand 13 entspricht 
dem normalen Pugenabstand wie beim Verlegen der Pliesen in 
einem herkomralichen Bett. 

Ein erfindungsgemaQ vorgef ertigtes Element ist in den Pig. 1 
in Draufsicht und in den Pig, 2 und 3 im Schnitt sowie in 
Pig. 4 im Schragbild gezeigt. Ein sdbhes fertiges Element 
besteht aus den die Oberflache bildenden Pliesen 2, die in 
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ublicher Weise einander zugeordaet sind und miteinander 
mit Abstand verfugt sind, Diese Pliesen sind, v/ie be- 
schreiben, mit der Unterlagplatte 1, die in ihrer Grb3e der 
GroBe des Fertigelements entspricht, durch Kleben bei einem 
sogenannten Diinnbettverfahren verbunden. Dabei eignet sich 
fiir AuBe.nbelage vorteilhaft ein wasserfestes Zweikompo- 
nenten-Klebe- und Ausfugmaterial, das auf die Cberflache 
der -Uuterplatte und zwischen die Pugen auf- bzw. einge- 
bracht wird. 

In den Pig, 1 und 5 sind die vorapringenden Palze 3 und 4 . 
deutlich zu erkennen. Pig. 4 zeigt, wie die zwei benachbarten 
Pertigelemente 4 und 8 zueinander verlegt werden. Dabei 
findet eine Verklebung der ineinander greifenden Falze 

statt. ■ 

Eine besondefs vorteilhafte Ausfithrungsf orm der Erfinduug 
zeigen die Pig. 1 und 2 , wobei die Pig. 2 den Ausschnitt G . 
eutsprechend Pig. 4 darstellt. Die Pliesen sind mit 2 
und die Unterlagplatte mit 1 bezeichnet. Diese Unterlagplatte 
besteht hier aus einer isolierenden Kunststoffplatte 1 

, vorzugsweise aus geschaumten Polystyrol-^Kunststoff 
o.drgl. wie er beispielsweise unter dem Varenzeichen 
"Styrodur" auf dern Markt ist v 

Die Unterlagplatte 

hat >ebenfalls die beschriebene Palzanordnung und wird auch 
in der beschriebenen Weise mit benachbarten Pertigelementen 
bzw. Unterplatten verlegt und verbunden. Dadurch, " dafl- die 
Unterplatte hier aus einem isolierenden Kunststoff besteht, 
ergibt sich der Vorteil, da!3 eine Silikatdurchwanderung 
durch die Pugen und Pliesen vollstandig unterbunden ist, da 
bei diesem Pertigelement Kalk-nicht mehr anwesend ist. 

SchlieSlich hat die erf indungsgemaBe Unterlagplatte nach 
pig. 1 bis 4 erhBhte Dammwirkung, insbesondere ¥armedammung, 
und eignet sich daher besonders zur Verlegung in Kellerraumen 
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Oder in Raumen uad Boden, die der Masse ausgesetzt sind. 

Im Gegensatz zu den) vorher beschriebenen Ausfiihruugsbei- 
spiel ist bei dem Pertigelement nach den Fig* 5, 6 uad 7 ' 
die Unterlagplatte 21 einstiickig aus Be ton hergestellt. 
Diese weist an ihrer als Auflageflache fur die nach Pig. 5 
quadratisch ausgebildeten Pliesen 22 einen oberen Palz 3 auf . 
Jeder Palz hat eine Hbhe, welche der Halfte der Dicke der 
Beton-Unterlagplatte 21 entspricht, wobei jedoch die in 
den Pig. 6 und 7 mit b bezeichnete Breite des Palzes 3 
geringfiigig grofier als die Breite des unteren Palzes 4 ge- 
wahlt ist und sich somit beia Zusanjmenfugen zweier Fertig- 
teile die aus Fig, 6 erkennbare Dehnfuge 10 ergibt. 

Auch bei dem Pertigelement mit einer aus Beton hergestell- 
ten Unterlagplatte 21 ergibt sich der Yorteil, dafi Silikat- 
ausscheidungen weitgehend unterbunden sind, weil im Gegen- 
satz zu der seither ublichen Normalverlegung der Pliesen in 
einen) kalkhaltigen Bett bei der hier vorgesehenen Unterlag- 
platte kein Kalkuberschu/3 vorhandea ist. Trotz des gegeniiber 
dem ersten Ausftihrungsbeispiel hoheren Gewichts wird auch 
beim zweiten Ausftihrungsbeispiel die Yerlegung au3erordent- 
lich erleichtert und beschleunigt und vor allem dann eine 
hohe Dauerstandf estigkeit erzielt, wenn die Verlegung auf 
nicht befestigtem Erdreich oder in Hof einfahrten u. drgl. 
erfolgt. 

Beide erf indungsgemaBen Fertigelemente zeichnen sich durch 
eine vorgefertigte Verfugung und volls.tandige Yerlegung aus , 
so daB die Elemente selbst im Yergleich zu den herkommlichen 
Verlegung sar ten wesentlich schneller verlegt werden konnen , .*\ 
wodurch Zeit und erhebliche Verlegekosten gespart werden 
konnen* 
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